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Abstract (Basic): FR 2026950 A 

The container is placed in a tightly closed test chamber. A gas, 
different from that in the container is passed through the chamber by 
an inlet. The gas, leaving the test chamber's outlet, is analysed after 
a given time to determine any leak in the container. Specifically, the 
control gas is helium. 
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II existe un grand nombre d' emballages scelle s depuis 
ceux qui servent a emballer les cereales jusqu 1 ^ ceux qui sont 
utilises pour les composants electroniques. Les emballages scel- 
les contiennent soit une denree soit un ensemble d'un produit et 
5 ils protfegent leur« contenu en emp§chant d'une maniere etanche ~ 
1 • environnement ambiant de penetrer dans 1 ' emballage et en, 
maintenant d'une manifere etanche une atmosphere ambiant e voulue 
autour du contenu se trouvant a l'interieur de l'emballage scelle. 
. La duree du s6 jour en magasin permettant d'utiliser la denree ou 
10 l 1 ensemble depend, par suite, principalement du fait que T' embal- 
• lage scell£ reste intact. • 

II existe un be so in permanent pour des systemes stirs ; 
mais cependant rapides permettant d * examiner les emballages scelles 
".,et de. determiner s ' ils sont intacts. Lorsque le regime de produc- ; 
15 tion d'une denree emballee 6u d'un ensemble emballe est de I'ordre 
de cent allies de milliers, il est important d * obtenir une precision 
pouss^e et une faible duree moyenne pour l'examen de chaque emballage 
Scelle et permettre au pro duct eur de reussir "S^en tirer profi^^ 
; : ^ t ^ar exemple, les circuits electroniques integres sont 
20 sort is / laboratoire pu le regime de production etait de 10 k 

20 ensembles fabri que s k la main chaque annee pour St re f abriques - 
dans une' chaine de production avec une production annuelle de 

. 1 'ordre de, plus i eur s millions^ Un grand nombre de ces circuits 

sont^places & .• 

integr4s/aoit individuellement soit par petits groupes, k l'inte- 

25 rieur d'un emballage scelle qui peut presenter un volume interne 
minimal d f environ deux k cinq microlitres. La duree du sejour en 
magasin permettant d'utiliser les circuits integres emballes de- 
pend du bon etat des emballages seelle3. ' € ( 
Un emballage scelle ne peut rester intact lorsqu'il exis- 

30 te des fuitee. Une fuite importante dans un emballage scelle est 
semblable a 1* enlevement du couvercle d'un bocal; 1' emballage 
cesse d'Stre intact et il doit Stre rejete. De m6me, une fuite 
moyenne telle qu'une ouverture relativement petite constitute une 
raison pour rejeter 1' emballage, et mSme une fuite fine peut signi- 

35 fier Te rejetr de 1* emballage defectueux. Lorsque la. duree neces- 
saire pour qu'il se produise des e changes entre 1 * environnement 
de 1' emballage et l f environnement exterieur est longue, par exem- 
ple de trois armees par suite d'une fuite fine, l'emballage seel- 
le peut rester suffisammerit intact lorsque le circuit integre est 

40 utilise aprfes une courte duree d' emballage. De ce fait , : des sys- 
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teines d'examens precis et rapides sont n^cessaires pour pouvoir 
determiner non seulement- 1* existence de fuites importantes, mais 
egalement celle de fuites fines dans des emballages scelles. Avant 
la presente invention, on ne disposait d'aucun systeme d'inspec- 
5. tion simple satisfaisant permettant de determiner avec precision 
l'existence de toutes ies fuites, qu'elles soient importantes ou 
fines, d'un emballage scelle. 

Les emballages scelles sont examines actuellement pour 
determiner s'ils presentent des fuites par un certain nombre de 
10 procedes a 1 * aide/ syst femes connus de la technique ant^rieure. L'un 
d'eux est un essai par bulles au cours duqu<el quatre ou cinq em- 
ballages sont d*abord trempes dans un bain de Preon ou de glyce- 
rine chatid et soxit obeerves ensuite pour voir s'il se produit ou 
non des bulleyprovenant de l'un quel conque ou de la totality des 
15 emballages. Si une bulle se produit, l 1 emballage suspect est re- 
jet£. Cependant, il existe toujours line possibility qu'une petite 
^ s f accrocher & .la surf ace. de 1 • emballage lors- 

que ce dernier est trempe (I'air est d'une manifere predominant e 
del* azote de sorte que pour la presente description I'air et 
20 1 * azote sont cpnsideres comme etant des synonymes) • La bulle d 'air 
indesirable se d^place, se gonfle et s'icarte de .- 1 1 emballage de 
sorte qu'il est impossible de determiner visuellement si la bulle 
qui se deplace provient d'une fuite del 1 emballage ou si c'est 
une bulle provenant de l'exterieur, et ceci a pour resultat de fai- 
25 re rejetey l f emballage suspect. Un bain de Freon permet de redui- 
re cette difficulty due aux bulles indesirables mais sans suppri- 
mer la difficulty, 

Apres le choc thermique subi par l 1 emballage lorsqu'on 
le trempe dans le bain chaud, chaque emballage est place dans une 
30 chambre et il est mis sous pression dans une atmosphere contrBlee 
telle que de l'helium pendant une duree d f une periode reglee, par 
exemple k une pression manometrique d* environ 4,5 bars pendant 
60 minutes. La pression accrue de la chambre a pour resultat de 
f aire def ormer la, parol de 1 1 emballage , bien qu r eaa general, cette 
35 deformation ne soit pas permanenteV Apres q\ie la periode de duree 
reglee se soit ecoulee, la chambre cesse d f §tre sous pression et 
1? emballage est dispose dans la chambre d * un- instrument de detec- 
. tion (lorsque 1 * helium constitue I'atmosphfere sous pression, l f ins- 
;'V.;; 4 ;j,.trument-,-eBt un detecteur d 'helium).. TJn vide est produil/dans la 
40 chambre de !• instrument de detection de sorte que tout l 1 air 
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Gst.elimine. ae'la chambreo Une tentative est alors f aite . ; 
pour detecxer toute quar.tite d'helium qui peut s^echapper a tra- 
vers une fuite de 1'enrballage scelle. En supposant que 1' emballage 
scelle presente une fuite, on peut esperer qu'une certaine quan- 

5 tite d'helium reste a 1'interieur de 1 • emballage et s'echappe a_ 
travers la fuite, II y a d'autrec essais qui comprennent des ope- 
rations d'examen semblables, toutes consistant a soumettre un 
emballage scelle a une atmosphere sous pression pendant des perio- 
des.de, durees prolongees et a detecter ensuite si une quantite 

10 quelconque de 1' atmosphere qui a pu penetrer dans 1* emballage par 
une fuite s ' en ecoule. II est facile de comprendre que la precision 
est faible, la duree de sejour moyenne pour I'examen de chaque 
.emballage est <§levee et qu f il y a tou jours un risque que 1' embal- 
lage ne soit defbrme. 

15 En consequence, la presente invention a pour but de 

f ournir : 

'. - un procede et un appareil nouveaux et perf ectionnes 
rz^r servant a^eocaminer ou a ' f aire de3 essais sur les,emballages scelj t v 
les af in de determiner 1' existence des fuites. 
20 "-■ un precede et un appareil pour examiner des emballages 

scelles af in de determiner s'il existe des fuites presentant une 
gamme et endue de valeurs. 

■"- un procede et un appareil pour examiner des emballages 
scelles afin de determiner s'il existe dee fuites, lesquels permet- 
25 tent de supprimer tout effort mecanique severe applique aux embal- 
lages. 

- un procede et un appareil pour examiner des emballages 
. scelles afin de determiner s'il existe des fuites, lesquels sont 
economiques, surs, extrSmement precis et peuvent Stre mis en oeu- 
30 vre rapidement. 

En bref , suivant la presente invention, un emballage 
scelle qui doit §tre examine pour determiner s'il presente des 
fuites est dispose dans une petite chambre d'un appareil d'examen 
et l'air qui se trouve a 1'interieur de la chambre est remplace 
35 par un gaz tel que del 'helium en une periode de duree aussi cour- 
te que possible. La chambre est alors disposee dans un courant 
d 'helium en mouvement qui va a un instrument de detection sensi- 
tie a 1' azote, par exemple, mais non au gaz vehicule const itue 
par 1* helium. line fuite importante de 1' emballage scelle se 
40 . traduit par un signal important de courte duree du detecteur tan- 
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dis qu^une fuite fine se traduit par un displacement pas k pas. 

La chambre eat suqcessivemenl; purg£e avec de l'heiiiuin 
et mise en communication avec 1 f instrument de detection, et un. 
ecran - cOntinu d 'helium est form 6 pendant 1 • examen par 1' appareil 
d'examen et des soupapes coramande correspondantes. , L ' appareil 
d f examen comporte une chambre primaire interieure formee par des 
<§l£merits aseocies separahl es qui renf erment 1 1 emballage ., et une 
chambre secondaire ext^rieure destinee k 1 • £cran de gaz continu 
f orm<§ autour des bords .assays de la chambre primaire. 

D'autres avantages et caract^ristiques de la pr^sente 
invention ressortiront au cours de la description d<5taill£e qui 
Va suivrey f aite en regard du dessin annex<§ qui donne k titre 
explicatif , ;mais nullement limitatil , une forme de realisation 
confdrine & l f invention. 
/'■^ ? r .' Sur ce dessin, 

'^'Wg* 1 est un schema de 1' appareil servant a exaini- 
ne^des^emballagee ecell^s^en utilisant une forme d f appareil d'era- 
men , represent 6 en c oupe , suivant 2 * invent ion ; et 

La- Fig. 2 repr6sente graphi quement des courbes d'enre- 
gistrement produites par l ! apparpi : d f examen K l'aide du proced£ 
selon l f invention^lorsqu 1 on exr'i-ie des emballages scell^s pour 
determiner la presence ou i 4 absence ce fuites. 

En :se /reportant a la Pig. ; , une forme de systfcme 10 
servant k examiner ou essayer des emballages scelles pour deter- 
miner la presence de fuites suivant la preserve invention, ccmprend 
un appareil d'examen 12. II est envisage que l'appareil d f examen 
puisse fitre utilise dans d f autre s formes de systemes o\i il est 
souhai table d' examiner avec precision et rapidity des emballages 
scelles. 

L f appareil d'exepien 12 de la Pig. 1, sous la form re- 
presentee, comporte des elements associ^s separable? 14 et 16 qui 
sont serr^s d'une manifere -amovible lhan contre 1* autre par des 
<5l6ments de eerrage Slastiques semblables 18 agissant sur des bride, 
respectives. 20 : ■ et 22 des elements 1 4 et 16 .de 1 appareil . 
Lorsque les 6l6ments 14 et 16 sont serrds ensemble, comme, repre- 
sente, une surface en relief interieure 24 de I'el&aent 14 vieiit 
en contact avec une surface en relief interieure 26 de l 1 4i£ment 
16 suivant un; contact d*6tapGh4it6 qui forme une barri fere k peu 
prfes Stanche au fluide entre une chambre . primaire interieure 28 
une chambre xtSrieure secondaire 30 . \Un joint, flastique 32, 
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10 



qui pent etre constitu<5 par une bague torique au par un element 
semblable, est dispose a l'interieur de la chambre exterieure 
secondaire 30 et forme une barriers secondaire etanche au fluide 
qui coopere avec la barriere etanche au fluide prevue entre les 
chambres primaire et secondaire 28 et 30. 

Dans le systeme 10 de la Pig. 1, une source de gaz 34 
est reliee par 1 ' intermediaire - d 'un moyen de distribution et de 
reglage approprie tel que des vannes de reglage 36 et 37 de 
la source, a des canalisations respectives 38 et 40. La source de 
gaz 34 est reliee par la canalisation 40 a un orifice d' admission 
42 et de cette maniere a la chambre primaire 28 , aihsi qu 'un ori- 
fice d 1 admission 44 de. la chambre secondaire 30. Un orifice de 
sortie 46 de la chambre primaire 28 est relie s£Lectivement par 
1* intermediaire d'un distributeur de commande approprie tel qu'un 
15 distributeur de commande d'essai 48 montesur une canalisation 
50, soit a une canalisation 51 qui est reliee par une cana- 
lisation 52 a-un-instrument de detection.: 54 -presentant un dispo- 
sitif approprie sensible aux signaux, tel quMan lecteur de cour- 
bes ou un enregistreur sur bands 56 , comme represent e schemati- 
20 quement, soit a une .canalisation 58 qui est reliee a une canali- 
sation *d' evacuation ou de sortie 60. La canalisation 38 est ega- 
lement reliee par la canalisation 52- a 1' instrument de detection 
54. Un orifice ce sortie 62 de la chambre secondaire est relie di^ 
rectement a la canalisation de sortie 60 par une canalisation 64. 
25 Du point de vue f onctionnement , un emballage scelle 66 

qui doit etre examine pour determiner s'il presente ou non des 
fuites est dispose a l'interieur de la chambre interieure primaire 
28. Les elements 14 et 16 de l'appareil sontserres ensemble et 
enferment 1* emballage serre 66, puis les Tames de commande 3 6 
et 37 sont ouvertes. Le gaz provehant de la source 34 s'ecoule 
par la canalisation 38 vers 1« instrument de detection 54 et par 
la canalisation 40 il va aux chambres primaire et secondaire 28 
et 30 par les orifices d' entree respectifs 42 et 44. Le courant 
de gaz balayeou purge les chambres primaire et secondaire 26 et 
30 en les debarraesant de 1' air qui est refoule des chambres a 
travers les orifice's' de sortie respectifs 46 et 62. Le distribu- 
teur de commande 48 est dispose initial ement de maniere a diriger 
l'air purge' qui provient de la chambre primaire 28 par la canali- 
sation 58 vers la danalisation 60 ^ : L ' dir purge qui provient de la 
chambre secondaire 1 30 par la : canalisation 64 ^st ; egalement envoye 



30 



35 



40 
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a la. canalisation 60 • La vanne de command^ 3.6 est ouyerte pen- 
dant cette periode afin de fournir un courant co ntinu de gaz tra- 
versant 1 ' instrument de* detection 54. Apres une periode de duree 
chqisie, a peu pres la totalite de l'air a ete purgee des chambres 

5 primaire et secondaire 28 et 30 et seul le gaz de la source s'e- 
coule k travers la canalisation 60. Le distributeur de /commande 
48 est alors dispose de maniere k diriger le gaz de la source 
qui vient par la canalisation 50 de la chambre primaire 28 vers 
la canalisation 51 et par suite vers la canalisation 52 qui est 

10 relive :h 1 'instrument de detection 54 et la vanne de commande 
36 est ferm^e. Le gaz de la source remplit de ce 'fait une double 
fonction, il sert d'abord de gaz - vehicule et traverse la chambre 
primaire 28 et secondement, il forme un ecran de gaz uontinu dans 
,1a chambre secondaire 30. Le courant de gaz <£cran qui traverse la 

15 chambre secondaire se dilue et balaye de la chambre secondaire 

de l'appareii d'examen toute quantite d'air qui peut rester dans 
un coin ou une crevasse de celle-ci de sorte qu*une probabilite 
que de l'air penetre dans la chambre primaire 28 f pendant" que l'em- 
ballage scelle 66 est examine, est k peu pres sinon totalement 

20 annulee. 

En se report ant k la Pig; 2, aprfes la purge initiale 
de l'air de la chambre primaire 28, lorsque le gaiz de la source 
est de 1 'helium et que I'instrument de detection est un detecteur 
de chromatographic gaseuse classique qui est sensible k 1' azote 

25 niais non a 1 'helium, I'instrument de detection 54 detecte le gaz 
qui s'ecoule de la chambre primaire et un signal d' information 
resultant est transforme en une lecture de courbe par l'enregis- 
treur 54 qui donne la courbe 70 ; le distributeur de commande 48 
etant dispose de maniere a diriger* apres la purge initialed l'at- 

30 mosphfere de la chambre primaire vers la canalisation 51 et par 
suite vers la canalisation 52. La courbe 70 presente une pointe 
A qui correspond a la quantite de l'air de fond qui est balayee 
de la chambre primaire 28 par l'helium de la source. La partie 
B ie la courbe 70 represehte la ligne de reference de I'instrument 

35 lorsque seul l'helium de la source est detecte par ce dernier. II 
convient de noter que la pointe A de la courbe de calibrage 70 
est une deviation importante et de courte duree en comparaison 
de la partie relativement plate b. 

Lorsque I'emballage scelle 66 est dispose dans la cham- 

40 bre prima ire 28, la chambre est purgee de son air qui test envoy6 
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h la canalisation de sortie on d • evacuation 60 et ensuite la 
chambre primaire est reliee a 1' instrument de detection 54, de 
la maniere decrite ci-dessus. Si l f emballage presente une fuite 
importante, l'instrument de detection d^tecte l'air qui s'echappe 
5 rapidement de l* emballage et produit une courbe correspondante 72 
indiquant une fuite importante et qu'on yoit sur la Pig. 2. Lors- 
que l f emballage, presente une fuite importante, l f ecart par rap- 
port h la iigne de reference (partie B de la courbe 70) est im- 
portant et decourte dur^e. Si 1 1 emballage pre sent e une fuite 

10 moyenne, la courbe resultante 74 presente un ecart initial impor- 
tant le long du trace 72 et ensuite un retpur relativement rapide 
vers la ligne de reference. Si 1 'emballage pre sent e une fuite 
fine, la courbe . resultante 76 comporte une partie C d'ecart de 
court e duree qui s 1 aplatit et present e une partie prolongee D 

15 c f est a dire qui cons titue en fait une"nouvelle ligne de referen- 
ce". Par suite, la courbe 76 presente un deplacement par paliers. 
-^■^i-ir.'^: ' ' Exenrple 1 . j.. 3 -. ^ . v." • . . ^^^m^^-^i • ->. : - 

Le systbe decrit ci-dessus a etq essajre avec succes. 
Un groupe de petits emballages electroniques scelles d'une manife- 

20 re hermc§tique ont ete examines alors que les paquets IrLdiyi duels 
mesuraient 6,4 X 3,2 X 4,2 mm et contenaient de 3 i 5 microlitres 
d 'azote gazeux a une pression interne legeremeht inferieure h la 
pression atmosph^rique. Un gaz vehicule forme par de 1 'helium 
artrainait 11 azote qui pouvait s'ecouler des fuites des emballages 

25 scelles vers un deteeteur de chroma to graph ie gazeuse de sensibi- 
lity pouss^e (Varian Aerograph Helium Detector). Des fuites com- 
prises entre 1 X 10~ 4 a 1 X 10" 8 cm 3 par seconde d 'azote a la tem- 
perature et h la pression standards ont ete mesurees. Des tensions 
mecaniques et thermiques sevferea des emballages scelles ont ete 

30 supprimSes du fait que 1' exposition au gaz vehicule forme par 

l f helium k une pression de 0,34 bar ou moins 1 a ete relativement 
courte (inferieure a une minute par emballage). 

II va de spi que la presente invention n'a ete decrite 
et representee qu'i titre explicatif , mais nullement limitatif 

35 et qu'elle est susceptible de diverses variantes sans sortir de 
son cadre. - 

KLa pression exterieure manom^trique . de 0,34 bar peut gtre r6- 

duite a 0 bar h volonte. Dans l'exemple on a utilise une pre s- 
* sion manoraetrique de 0,34 bar pour des raisons de commodate 
4P * d 'utilisation du systeme. .. [■ '■ V- ^'Ci^ \L ' 



REVENDICATIONS 

1 ; Precede pour examiner un emballage ^celle* rempli de 
gaz#afin de determiner s'il pr^sente dea fuites, caraeterise en 
ce qu'il consiste : k placer i 1 emballage dans une chambre d'exa- 
men, k fenner d'une maniere etanche la chambre d'exsunen, : k faire 
passer un gaz choisi au prealable, different du gaz contenu dans- 
1 • emballage , k travers la chambre d 1 examen par un orifice d 1 ad- 
mission de cette ^emiere , k analyser le gaz qui Bort par un 
orifice de sortie cfe la chambre d'examen aprfesune periode de duree 
pr£d£t ermine e pour determiner si un gaz quelconque s'^cqulant 

k travers nhe fuite de ' 1 * emballage scell£ existe ou noii dans le 
gaz choisi au prealable, et k enlever 1 * emballage de la chambre. 

2 . Troc6d£ suivant la revendication . 1 > , caract^risd en 
ce que 1* operation consistent k faire passer un gaz ; choisi au 
prealable k travers la chambre d* examen consiste de plvis &. pur- 
ger la chambre d 1 examen avec le gaz choisi au prealable arant. 
d* analyser ce dernier* — { 

3* Proc6d£ suivant la revendication 1 , caract£ris£ en 
cef leliaz choisi au prealable est de l^h^litim," le^gaz 6tant 
analyst au mo yen d'un d^tecteur d f helium pa*-., oiiromatographie ga- ; • 
. zeuse. 

4. Proced6 suivant la revendication 1 , caract£ris£ en oe 
s'^coulant *, . . . . 

tout gaz" /. de l 1 emballage scelle a travers une fuite est ana- 
lyst suivant une base quantitative pour pouvoir determiner le re- 
gime quantitatif de fuite de 1 'emballage scelie. 

5* Precede pour examiner un emballage scelle afin de 
determiner s'il pr^sente dss fuite^ caraeterise en ce qu'il consis- 
te ; k' enf ermer I 1 emballage dans une chambre d' examen form^e phy- 
siquement k l'interieur d'une chambre secondaire, k faire passer 
un gaz choisi au prealable k travers la chambre d* examen et k tra- 
vers la chambre secondaire, et k analyser le gaz provenant de la 
chambre d f examen aprfes une p&riode de dur£e predetermine pour de- 
terminer si tout gaz s'^coulant a travers une fuite de l 1 emballage 
scelle existe ou non dans le gaz choisi au prealable. 

6. Procede suivant la revendication 5 $ caraeterise en ce 
que l 1 operation consistant k faire passer un -gaz choisi au pr^ala 
ble k travers la chambre d 'examen et k travers la chambre secon- 
daire consiste de plus k purger la chambre d f examen et la chambre 
secondaire avec le gaz choisi au prealable avant d' analyser ie gaz 
et consiste de plus k envoyer k 1' atmo sphere le gaz choisi au pr£a 
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lable traversant- la~ chambre -secondaire tout en aaalysant le gaz 
provenant de la chambre -d^xamen. '; 

7. Ensemble d'examen pour determiner 1* existence de fuites 
dans des emballages scelles, caracterise en ce qu'il comprend : un 
5 appareil d'examen destine a recevoir un emballage scelle, au moins - 
un moyen d'entree etun moyen de sortie de I'appareil d'examen, 
. une source .de gaz f ournissant une alimentation en un gaz choisi 
au prealable, un moyen de detection destine a detecter la presence 
de tout gaz s'ecoulant d'une fuite d'un emballage scelle et com- 

10 portant au moins un premier moyen d * admission dans le detecteur 

et un moyen de commande reliant la source de gaz au moyen d'admission 
del' appareil d'examen et reliant 1* orifice de sortie du moyen 
d • examen au moyen d'admission detecteur de sorte que le detecteur 
ne detecte que le gaz choisi au prealable .et tout gaz qui s • ecoule 
15 d'une fuite de 1' emballage scelle dispose a l'interieur dudit ap- 
pareil d'examen. 

\8. Ensemble d'examen- suivant la revendication 7, carac- 
V " 7 ' terise en ce que le moyen de "- oommande comprend un moyen relie "a 
1' atmosphere qui evacue selectivement le gaz provenant de l'appa- 

20 reil d'examen.. 

9. Ensemble d'examen suivant la revendication 8, carac- 
terise en ce que 1' appareil d'examen comprend : au moins un pre- 
mier et un second elements separables, un moyen de liaison coo- 
perant avec le premier et le second elements separables et les 

25 reliant d'une maniere amovible, au moins une chambre primaire et 
une chambre secondaire formees par le premier et le second ele- 
ments separables une fois relies, ladite chambre secondaire ren- 
fermant d'une maniere general e ladite chambre primaire , un moyen 

- . d'etaucheite primaire a peu pres etanche au f luide dispose entre 

30 la chambre primaire et la chambre secondaire et un. moyen d'etan- 
cheite secondaire formantun joint secondaire a peu pres etanche 
au f luide, ledit moyen d'entree comprenant un orifice d'entree 
dans la chambre primaire et un orifice d'entree dans ladite cham- 
bre secondaire et le moyen de sortie comprenant un orifice d? 

35 sortie de la chambre primaire relie selectivement et successive-"' 
ment au moyen allant a 1' atmosphere et au detecteur et un orifice 
de sortie de la chambre secondaire qui est relie au moyen alaht 
a 1 * atmosphere . 

' : 10. Ensemble d'examen suivant la revendication 9, carac- 

40 terise en ce que le joint secondaire est elastique et est dispose 




h l'interieur de ladite chambre secondaire. 

11. Ensemble d 1 examen ; servant : & deteiminer 1 ' existence 
de fuites dans de^ emballages scellres,' caracterise en ce qu'il : 
comprend : un appareil d f examen comportant une chambre primaire. 
et une chambre secondaire , "la chambre primaire etant enf eirmee . _ 
d *une maniere generale dans la chambre secondaire et etant separee 
physiquement de celle-ci, la chaihbre primaire etant destinee a 
recevoir un embailage scelle, une source de gaz assurant une ali- 
mentation en un gaz.choisi ail pr^alable, im moyen de detection des- 
tine a detecter la presence de tout gaz s'ecoulant d'une fuite de 
1 1 embailage scelle et comportant au mo ins un premier moyen d 1 en- 
tree du detecteur, un moyen reli£ a 1' atmosphere evacuant se- 
lectivement le gaz prdvenant de la chambre primaire et dvacuiant 
d'une maniere continue le gaz'provenant de la chambre secondaire 
et un distributeur de commande reliant selectivemerit la source de 
gaz aux chambres primaire et secondaire elf reliant selectivement 
et successivement la chambre - primaire au moyen allant h l 1 atmos- 
phere et au moyen.de detections ^^ ■f . - 
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